FICHA TECNICA

Registro de Pressao

Infraestrutura e Registros

=

1- Fungao:
Controlar a passagem do liquido pela tubulagdo, e assim, permitir
regulagem para consumo no ponto desejado.

2- Aplicagao:
Utilizada em instalacdo hidraulica residencial, comercial e
industrial embutidas ou aparentes. Por exemplo: Chuveiros,
piscina, duchas, lavatdrios, banheiros, ou qualquer outra
instalacdo hidrdulica de regulagem de agua fria potavel.

3- Caracteristicas Técnicas:
e Matéria Prima PVC (Policloreto de Vinila)
e Processo: Injecao

3.2- Normas de Referéncia:
e ABNT NBR 11306
e ABNT NBR 15704
e ABNT NBR 5626

e Fechamento por compressao
e Temperatura Nominal: 25°C
e Pressdo Nominal: 7,5 kgf/cm?

3.1- Dimensoes: 3.3- Material e Componentes:
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20 165 60 742 872 20 475 N® COMPONENTES MATERIAL
25 195 635 757 909 25 475 ! Volante .
2 Haste PA
Bitola C G 3 Corpo PVC

4 Vedacao Radial Embolo Borracha

20e 25 74,5 47'5 5 Vedacao de Topo Embolo Borracha

*todas unidades em mm
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FICHA TECNICA

4- Beneficios: 6- Recomendacgodes:
e Resistente a Corrosao, ndo enferruja. e Na&o cobrir a porca do conjunto montado,
e Facil manutengao, troca rapida de reparo. quando instalar o registro de forma embutida.
e Controle de vazao, movimentos lentos. e Cuidado com o torque na regulagem da porca.

e Nao utilizar chave para operagao da Haste.
e Deve estar sempre apoiado para ndo gerar

5- Instrugdes de Uso:
- uma carga concentrada no trecho de

Cortar o tubo no esquadro e lixar tubulagdo.

as superficies a serem soldadas e O fluido deve estar isento de areia e outros
(ponta do tubo e bolsa do Registro) e . .

para aumentar a aderéncia. Apés, materiais solidos, para garantir a vedagao.
utilizando  solucdo  limpadora e Cuidado ao aplicar adesivo, o excesso ou falha
limpe as superficies lixadas para . . N

eliminar impurezas e oleosidade. na aplicagdo pode danificar a vedagdo.

e Em aplicacbes com temperaturas elevadas,

Aplique o adesivo na bolsa do seguir as orientagdes do grafico abaixo.

Registro e apdés no tubo e encaixe

os dois dando um giro de 1/4 de e Se forem conduzidos elementos quimicos
volta para uniformizar o adesivo e

A iinta. HermHaVS 0 etaash de e relt?vaAnte-s uma tabela especifica d(?
sivo. resisténcia deve ser consultada, essa tabela é

Atubulacao pode ser pressurizada
apenas 12 horas apds esta solda-
gem. download.

encontrada no site da Krona na se¢dao de

6- Instrucoes de Manutencao:
e Feche o Registro principal. grafico pressdo x temperatura
e Solte a porca do conjunto montado do Registro. == pressao
e Retire todo o conjunto de mecanismo interno.
e Substitua pelo conjunto de Reparo.
e Fixe o novo Reparo ao Registro através da Porca.
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