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Solucoes
completas
paraa
construcao.

Ao longo dos anos, a Krona construiu uma trajetoria
de qualidade, compromisso e evolucao.

Com investimentos em inovacado, tecnologia e exceléncia,
tornou-se referéncia nacional.
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Hoje, somos o Grupo Krona.
Uma unido de grandes marcas com o mesmo DNA de
qualidade. Com um portfélio completo e diversificado,
estamos presentes em diversas regioes do Brasil e
também no exterior, como um dos maiores e mais
completos do setor.

GRUPOKRONA
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1.FUNCAO

Os Registros e Valvulas Krona foram desenvolvidos com
funcoes e caracteristicas especificas para cada tipo de
aplicacao, com bitolas soldaveis de DN 20 mm a DN 110
mm e roscaveis 1/2" a 4”.

Registros que podem bloquear e controlar fluxo de
passagem, com a op¢ao de utilizar lacre de seguranga e
valvulas para manter a coluna de succao cheia de dgua.

2. NORMAS TECNICAS DE REFERENCIA

Os Registros e Valvulas Krona sao projetados com base
nas normas:

ABNT NBR 11306: 1990 - Registro de PVC rigido, para
ramal predial - Especificacao.

ABNT NBR 15704 - 1:2011 - Registros - Resquisitos
e métodos de ensaios. Parte 1. Registro de Pressao
Instalacao: ABNT NBR 5626 - Instalacao predial de agua
fria.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Os produtos da linha de Registros e Valvulas Krona sao
fabricados em material termoplastico, resistentes a
corrosao e a maioria das substancias quimicas. Leves,
facilitam a instalacao e manutencao.

4. BENEFICIOS

» Duraveis: elevada resisténcia quimica e nao sofrem
corrosao;

» Competitivos: solugdes dimensionadas para cada tipo
de aplicacao;

e Leves: fabricados em termoplastico, facilitando
manuseio e transporte;

 Estanqueidade: produtos desenvolvidos e produzidos
com alto nivel de qualidade;

e Baixo torque de acionamento: mais eficiéncia e
facilidade ao uso.

5. CARACTERISTICAS DOS PRODUTOS
5.1REGISTRO DE ESFERA

Abertura total com 1/4 de volta, porca de aperto e
regulagem.

Indicado para instalagbes em locais confinados,
permitindo a montagem preliminar numa bancada e
finalizacao no sistema de tubulacao hidraulica.

Bitolas: Soldaveis de DN 20 mm a DN 60 mm e roscaveis
1/2"a 2"

Pressao Nominal: 7,5 kgf/cm? (25 °C).

Material do Corpo: PVC rigido.

Particularidade: permite a troca de componentes
internos desgastados e ajuste de compressao na esfera.

COMPONENTES

¢ Resgistro de Esfera

TABELA DE COMPONENTES

Ne COMPONENTES MATERIAL
1 Manipulo PVC

2 Haste PVC

3 Esfera PVC

4 Corpo PVC

5 Extremidade Bolsa PVC

6 Porca PVC

7 Suporte de Vedagoes PVC

8 Vedacao Haste Borracha
9 Vedacao Assento Esfera EPMD
10 Vedagao Radial Suporte Borracha
11 Vedagao Frontal Suporte Borracha

APLICACAO

1 — A tubulacdo onde serd instalado o Registro
deve estar alinhada e apoiada, com suportes
préoximos ao Registro, para evitar tensionamentos.

2 - Posicione o Registro no sentido do fluxo,
conforme seta indicativa no corpo do mesmo. Isto
¢ importante porque a bolsa modvel e porca de
fechamento e regulagem mantém-se a montante.

3 — Caso seja mais conveniente desmontar o Registro
para a instalacao, solte a Porca e Bolsa conforme
ilustracao. Deslize a Porca sobre a extremidade do tubo
e apds, nesta mesma extremidade, faca o acoplamento
da bolsa do Registro no tubo. Na outra extremidade do
tubo acople o Corpo.
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Importante: na versao soldavel, cuidado ao executar
as juntas para nao deixar que escorra adesivo para o
interior do Registro, isto podera danificar as vedacoes
internas e prejudicar seu funcionamento.

4 —Parafinalizar, faga a remontagem do Registro, unindo
a Bolsa e Porca através de aperto manual. O aperto final
da Porca (ajuste) deve ser feito com o Registro na posi¢ado
aberto.

5.2 REGISTRO DE ESFERA COMPACTO

Abertura total com 1/4 de volta, corpo Unico.

Bitolas: Soldaveis de DN 20 mm aDN 110 mm e roscaveis
1/2" a 4",

Pressdo Nominal: 7,5 kgf/cm? (25 °C).

Material do Corpo: PVC rigido.

Norma: ABNT NBR 5626 (Instalacio).

Particularidade: solugao compacta de baixo custo.

Soldavel Roscavel

COMPONENTES

* Registro de Esfera Compacto

TABELA DE COMPONENTES

N° COMPONENTES MATERIAL

1 Manipulo PVC

2 Esfera PVC

3 Corpo PVC

4 Vedagao Haste Borracha

5 Vedacdo Assento Esfera Borracha (TPV)
APLICACAO

Aplicado em instalagcdes hidraulicas nao embutidas,
principalmente barriletes.

5.3 REGISTRO ESFERA ROSCA EXTERNA
Abertura total com 1/4 de volta, corpo Unico com
manipulo tipo borboleta.

Bitolas: 1/2" e 3/4".

Pressdo Nominal: 7,5 kgf/cm? (25 °C).

Material do Corpo: PVC rigido.
Norma: ABNT NBR 11306 (Especificacao).
Particularidade: possui orificios para inserir lacre.

COMPONENTES

* Registro de Esfera com Rosca Externa
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TABELA DE COMPONENTES

N° COMPONENTES MATERIAL

1 Borboleta PVC

2 Esfera PVC

3 Corpo PvC

4 Vedacgao Haste Borracha

5 Vedagao Assento Esfera Borracha (TPV)
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APLICACAO
Aplicado em instalagcoes hidraulicas nao embutidas,
principalmente kit cavaletes.

5.4 REGISTRO ESFERA CABEC’A QUADRADA
Abertura total com 1/4 de volta, corpo Unico, cabeca
quadrada.

Bitolas: 1/2" e 3/4".

Pressdo Nominal: 7,5 kgf/cm? (25 °C).

Material do Corpo: PVC rigido.

Norma: ABNT NBR 11306 (Especificacao).
Particularidade: cabeca quadrada, s6 abre com chave
(seguranca).

Particularidade: possui orificios para inserir lacre.

COMPONENTES
* Registro de Esfera com Rosca Externa e Cabega
Quadrada

TABELA DE COMPONENTES

Ne COMPONENTES MATERIAL

1 Cabega quadrada PVC

2 Esfera PVC

3 Corpo PVC

4 Vedagao Haste Borracha

Vedacao Assento Esfera
5 Termoplastico Vulcanizado Borracha (TPV)
APLICACAO

Aplicado em instalagcdes hidraulicas nao embutidas,
principalmente kit cavaletes.

5.5 REGISTRO DE PRESSAO

Fechamento por compressao com haste.

Bitolas: DN20 mm (1/2") e DN25 mm (3/4").

Pressao Nominal: 7,5 kgf/cm? (25 °C).

Material do Corpo: PVC rigido.

Norma: ABNT NBR 15704-1 (Especificacao).
Particularidade: abre e fecha de forma lenta, préprio
para regulagem de vazao. Haste resistente ao torque
fabricada em nylon (Poliamida).

COMPONENTES

* Registro de Pressao

o« -
|

4

5

3

TABELA DE COMPONENTES
Ne COMPONENTES MATERIAL
1 Volante PVC
2 Haste PA
3 Corpo PVvC
4 Vedacao Radial Embolo Borracha
5 Vedacao de Topo Embolo Borracha
APLICACAO

Aplicado em instalacoes hidrdulicas prediais embutidas
ou aparentes de agua fria.
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5.6 VALVULA DE POCO

Sistema unidirecional, bloqueio por obturador, crivo, sem
mola.

Bitolas: 3/4",1",1.1/2" e 2".

Pressao Nominal: 7,5 kgf/cm? (25 °C).

Material do Corpo: PVC rigido.

Norma: ABNT NBR NM ISO 7-1 (Rosca).

Particularidade: possui Crivo que impede a succao de
detritos maiores para a bomba.

COMPONENTES

« Valvula de Poco
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4.A coluna minima de agua no tubo de sucgao sobre a
Valvula deve ser de no minimo 1 metro para garantir
uma estanqueidade perfeita do émbolo.

5.Proceda a montagem das juntas roscaveis conforme
estabelecido no capitulo anterior.

6.Prever o uso de conexao, tipo Unido roscavel ou
soldavel, no ligamento entre o tubo de ligagao da bomba
de sucgao e tubo de descida de sucgao, para auxiliar na
inspecao periddica de possiveis obstrugoes no Crivo da
vélvula citada.

7.Nao instalar este produto na posi¢ao horizontal.

TABELA DE COMPONENTES

N° COMPONENTES MATERIAL 6.INSTALACAO
1 Corpo PVC Execucao dos tipos de juntas:
2 Crivo PvC .
3 Embolo Ve  Junta Roscavel
4 Vedacao do Crivo Borracha
5 Vedacao do Embolo Borracha
Cortar o tubo no esquadro,
APLICACAO retirar toda rebarba e executar
? P
Aplicado em tubulacio vertical de succdo em cisternas a rosca com uma tarraxa, ate
e pocos. gue a extremidade do tubo fique

alinhada com o final da tarraxa.

1.Verifique na Valvula a seta indicativa de sentido de
instalacao, o Crivo deve estar voltado para baixo.

2.Mantenha a Valvula de Poco a uma distancia minima
de 30 cm do fundo do reservatério para evitar aspirar
detritos do fundo.

Aplicar entre 5 e 8 voltas de Fita
Veda Rosca. Finalizar a operagao
rosqueando o tubo/Registro com

3.Quando o reservatério permitir, preveja uma fixagao aperto manual.

adicional no tubo de sucgao para melhorar sua
sustentacao e evitar vibracao.
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« Junta Soldavel

Cortar o tubo no esquadro e
lixar as superficies a serem
soldadas (ponta do tubo e bolsa
do Registro) para aumentar
a aderéncia. Apds, utilizando
solugao limpadora, limpe as
superficies lixadas para eliminar
impurezas e oleosidade.

Apligue o adesivo na bolsa
do Registro e, apds, no tubo
e encaixe os dois dando um
giro de 1/4 de volta para
uniformizar o adesivo na junta.
Remova o excesso de adesivo.
A tubulacao pode ser
pressurizada apenas 12 horas
apos esta soldagem.

7. GRAFICO PRESSAO X TEMPERATURA
Os Registros Krona sao dimensionados para trabalhar
com pressdes de até 7,5 kgf/cm? e temperatura até
25 °C. Podem ser utilizados também em temperaturas
acima disto, até o limite de 60 °C, no entanto as pressoes
devem ser reduzidas, conforme grafico abaixo.

grafico pressdo x temperatura
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Ex.. até a temperatura de agua de 25 °C a pressao
de servico maxima é 7,5 kgf/cm? (7,5 bar). A partir
de 25 °C o fator de correcdao comeca a diminuir
a pressao devido a elevacdo da temperatura.

8. MANUTENCAO E REPAROS

Alguns componentes internos podem sofrer desgastes
pela frequéncia de uso, ou influéncia de algum agente
externo,em consequéncia resultarem algum vazamento.
Para solucionar isto siga os procedimentos a seguir:

8.1REGISTRO DE PRESSAO

Troca de Reparo (adquirido separadamente):

¢ Feche o Registro principal.

* Solte a porca do conjunto montado do Registro, retire
todo o conjunto de mecanismo interno, e substitua pelo
conjunto de Reparo. Fixe o novo Reparo ao Registro
através da Porca.

8.2 REGISTRO DE ESFERA

» 0 Registro possui uma Porca que pode ser ajustada
através de aperto manual paraaumentar a pressao sobre
as vedacoes internas e eliminar eventuais vazamentos
recorrentes de desgastes. Este ajuste deve ser feito com
o Registro na posi¢ao aberta.

» As vedagoes internas podem ser substituidas quando
houver vazamento por desgaste. Para isto basta soltar
a Porca de ajuste e acessar aos componentes internos.

Observagao: Com a linha pressurizada a porca de ajuste
nao deve ser retirada, pois isto ird expor e soltar os
componentes internos.

Porca de
ajuste

8.3VALVULADE POC,O

* Uma inspecao periddica no Crivo deve ser considerada,
pois, com o tempo, detritos e materiais sélidos podem
obstruir e interromper o fluxo.

Crivo
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9.TRANSPORTE E MANUSEIO

Nao transporte os produtos em contato direto
com pecas metdlicas ou pontas salientes,
que possam perfura-los ou danifica-los.

Em caminhodes bau a temperatura interna nao devera
ser superior a 60 °C para nao comprometer a qualidade
do produto.

10.ESTOCAGEM

Mantenha os produtos em sua embalagem
original e evite a exposicao direta ao sol
No armazenamento deve-se prever espaco suficiente
para que o empilhamento nao danifique as embalagens.

O meio termo pode gerar desgaste nos componentes
internos (esfera, vedacdes). Em linhas com pressao
elevada, maiores que 2 kgf/cm? (20 bar), a abertura e
fechamentodosRegistrosdeEsferade %z devoltadeveser
feitadeformagradual,lenta,evitandogolpesnatubulagao.
Toda instalacdo hidraulica sofre com dilatacoes
térmicas, por isso o projeto deve contemplar
elementos  ou mecanismos  que permitam
absorver essas movimentagcoes, sempre que
necessarios, como liras ou juntas de expansao.
O fluido conduzido pelas Valvulas e Registros deve
estar isento de areia e outros materiais sélidos, para
evitar abrasao e desgastes dos mecanismos internos.
Se forem conduzidos elementos quimicos relevantes,

11.MELHORES PRATICAS umatabela especificaderesisténcia deve ser consultada.
Registro de Esfera ndao ¢é apropriado para Essa tabela é encontrada no site da Krona na secao de
regulagem de vazdo. Deve ser utilizado na  downloads.
posicao  completamente fechado ou aberto.
13. TABELA DE PRODUTOS
Registro de Esfera Soldavel Compacto
Dimensdes (mm)
= Cédigo  Bitola(mm) B C C C D G
— 0540 20 7 60 416 57 20 58
S 2 0541 25 19 674 446 63 25 58
o H- l . 0542 32 2 82 548 78 32 77
; 0543 40 27 105 64 95 40 112
B B 0544 50 32 172 687 1026 50 112
c 0545 60 38 140 745 T5 60 T2
0546 75 43 1776 104 162 75 167
0547 85 49 2043 135 180 85 167
0548 110 63 243 1325 210 110 1975

Registro de Esfera Roscavel Compacto

Dimensdes (mm)

Codigo Bitola(po.) B C € C D G
0551 1/2” 1655 60 416 57 1/2” 58
0552 3/4” 19,7 674 446 63 3/4” 58
0553 17 225 82 548 78 77
0554 1.1/4” 27 105 64 95 1.1/4” 12
0555 11727 32 172 68,7 1026 11/2” 112
0556 2” 37 140 745 M5 2”7 112
0557 21/2” 45 1776 104 162 21/2” 167
0558 3” 50 2043 135 180 3" 167
0559 4” 63 243 1325 210 4” 1975
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Registro de Esfera Soldavel Compacto

¢ Dimensdes (mm)
0 ) Codigo Bitolamm) A B C C G D G
A ° b3) 0561 20 48,5 16 711 50,2 744 20 60,2
< e 0562 25 576 19 829 568 744 25 65
0563 32 66 22 959 64 97 32 75
o 1B 0564 40 80 27 128 70 125 40 76
0565 50 92,3 31 1322 857 131,8 50 95
0566 60 1145 36 158,8 102,4 159,7 60 114,8
Registro de Esfera Roscavel
G
Dimensdes (mm)
b Codigo Bitolapol) A B C C C D G
X ° 1) 0570 172" 485 16 711 50,2 74,4 1/2” 60,2
< ﬁl 0571 3/4” 576 19 829 56,8 74,4 3/4” 65
S 0572 1 66 215 959 64 97 1”7 75
o I*B’ 0573 11/4” 80 25 112,8 68,7 108,9 11/4” 76
0574 11/2” 92,3 25 1322 857 1318 11/2” 95
0575 2” 14,5 28,5 158,8 102,4 159,7 2” 14,8
= Registro de Esfera com Rosca Externa
1y Dimensdes (mm)
° o Caodigo Bitola(pol) B C € C D G
l 0577 1/2” 175 60 387 522 1/2” 58
B B 0578 3/4” 18 64 40,7 56,7 3/4” 58
-
. Registro de Esfera com Rosca Externa e
Cabeca Quadrada
P o Dimensdes (mm)
L] a Caodigo Bitola (pol.) B C (@ C D G
T T B 0583 172" 17 60 472 60,7 12" 9
o 0584 3/4” 18 64 492 632 3/4” 9
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C1

¢ Registro de Pressdo Soldavel
Dimensodes (mm)
O g Cédigo  Bitola(mm) B C C C D G
Dt ] 0581 20 165 60 742 872 20 475
= 0582 25 195 635 757 909 25 475
B
c1
¢ Registro de Pressao Soldavel Branco
Dimensdes (mm)
&) b Cadigo Bitola (mm) B « C? ¢ D G
Qt 0567 20 165 60 742 872 20 475
= 0568 25 195 635 757 909 25 475
B

Valvula de Poco Roscavel

Dimensdes (mm)

Codigo Bitola (pol.) A B C D
0960 3/4” 46 17 86  3/4”
0961 17 56 215 955 17
0962 11/2” 76 25 131 11727
0963 2” 90 285 1535 2

Obs: Para informacgoes complementares utilize os contatos diretos com a Krona.
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Unidade Tubos e Conexdes Matriz Unidade Tubos e Conexdes Nordeste
Rua dos Suicos, 715 « Vila Nova Rodovia Divaldo Suruagy * KM 12
Joinuille « SC Polo Cloroquimico « Marechal Deodoro « AL

Unidade Ultraterm Unidade Centro-Oeste

Rua Dona Francisca, 8300 - Distrito Industrial Rua 14, Etapa Ill « Polo Empresarial Goids
Cond. Perini Business Park * Bloco F - Médulo 1 Aparecida de Goidnia * GO

Joinville « SC

Unidade Acessorios Unidade Viqua
BR 107« KM 21 - Pirabeiraba Rua Parati, 16 » Nova Brasilia
Joinville « SC Joinville « SC

Unidade Linear Unidade Top-Max
Rua Governador Jorge Lacerda, 1809 Rua Bahia, 4199
Velha * Blumenau * SC Salto Weissbach « Blumenau « SC
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