FICHA TECNICA

Misturador M/F/M PPR

Agua Quente

1 - Fungao:

Permite fazer ligagbes onde & necessario promover a
mistura de agua quente e fria

2 — Aplicagao:

Utilizado em instalacdo de agua quente residencial,
comercial, industrial e pode ser embutida em parede de
alvenaria, enterrada, parede oca (drywall) e instalagdes
aparentes.

3 — Caracteristicas Técnicas:

e Material: Polipropileno Copolimero Random
PPR.

(*) Condigées de servigo segundo a tabela 1 da NBR 15813-1.
As conexdes PPR atendem a classe de pressao PN25.

3.1 — Dimensoes:
Todas as dimensdes estdo em mm:

D,1
02

C
Codigo Bitolawmm) b’ cC D D 7 Z7°
1598 20 145 145 1079 195 152 455 395
1599 25 16 16 108 245 194 44 38

3.2 — Normas de Referéncia:
e ABNT NBR 15813

o Parte1
o Parte 2
o Parte 3

e ABNT NBR 7198

Essa linha de produtos é complementada pelas normas
internacionais, tais como:

e DIN 8077
e DIN 8078
e DIN 16962

4 — Beneficios:

e Consulte a tabela de resisténcia quimica do
PPR disponivel no catalogo técnico da linha.

e Facil instalagao.

e Baixa condutividade térmica.

o Economia de energia.

5 - Instrugoes de Instalagao:

O processo de Termofusao e simples e de facil
manuseio conforme os passos abaixo:

Limpe os bocais do termofusor no final ou em cada
intervalo de trabalho com alcool 65° INPM e verifique e
estd bem ajustado sobre a placa de aluminio do
termofusor.
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FICHA TECNICA

Com o cortador ou com a tesoura, corte o tubo no
esquadro.

Limpe a ponta do tubo e o interior da conexao antes de
efetuar cada termofuséo.

—

Faca marcagcdo na extremidade do tubo antes de
introduzir o bocal. O comprimento de profundidade do
tubo, tempo de aquecimento, e de resfriamento se
mostram na tabela 11 (catalogo técnico).

Antes do uso do termofusor, leia 0 manual de instrugdes
que acompanha o produto. Apds o termofusor chegar a
temperatura de 260°C, introduza ao mesmo tempo,
tubo e conexao nos bocais ja aquecidos e segure firme
o termofusor.

Introduza a conexdo até o final do bocal macho e
simultaneamente o tubo no bocal femea, mas este nao
deve ultrapassar a marca previamente feita. Muito
importante respeitar o tempo de aquecimento definido
na tabela 11 (catalogo técnico).

Retire o tubo e a conexa o do termofusor
simultaneamente apdés o tempo de aquecimento
indicado na tabela 11 (catalogo técnico).
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FICHA TECNICA

e L\a

Retire o tubo e a conexdao do termofusor, introduza
imediatamente a ponta do tubo na bolsa da conexao até
a formagdo dos anéis Vvisiveis formados pelo
movimento do material. Respeitar o tempo de
acoplamento para a unido do tubo e conexdes
conforme tabela 11 (catalogo técnico).

/

/
/

/4 X )\‘f/

Alinhe a conexao ao tubo durante os primeiros 5
segundos apods a termofusao. Caso haja necessidade,
ap6s realizar o encaixe, alinhe a conexao em um
intervalo de aproximadamente 4 segundos alinhe a
conexao em até 15°.

Aguarde o resfriamento total da junta conforme tabela
11 (catalogo técnico).

6 — Recomendacgoées:

e Reparos: na operacdo de reparos em
tubulacéo utilizar os tarugos para reparo em
PPR e com o auxilio da ferramenta Bocal para
reparos.

e Arqueamento das tubulagdes: a linha PPR
pode ser dobrada a frio ou calor, para conseguir
que o raio de curvatura pequena aquega o tubo
somente através de sopradores de ar quente
até uma temperatura de 140°C.

o Isolamento das tubulagbes: em sistemas de
circuitos de refrigeracdo deve-se isolar
termicamente a tubulacdo para evitar a
condensacao.

e Tubos expostos a intempéries: recomenda-se

cobrir os tubos com capa de protegao térmica

e solar para proteger do ataque por raios

ultravioletas. Nao utilize adesivo para PVC e

CPVC em tubulagdes PPR.

Evite a presencga de agua durante a instalagao.

e Para cortar os tubos utilize a tesoura ou
cortador para tubo PPR.

e Apds o teste hidrostatico, lave a tubulagéo

internamente por pelo menos 10 minutos para

remover residuos.

Nao use lixa.

Nao utilizar solugao preparadora.

e Efetuar manualmente a juncéo da rosca macho
com a rosca fémea.

Atencédo: ndo utilize ar comprimido ou outros gases
para fazer o teste hidrostatico. Em virtude de sua
compressibilidade, o ar comprimido e outros gases
contém grandes quantidades de energia armazenada
que apresentam um sério risco a seguranga caso haja
falha no sistema.
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